














Bo Eriksson er sentrallagersjef
hos Nortura på Hærland i
Eidsberg kommune i Østfold,
og trenger ikke mer enn å vise
til antallet Pall-Pack-maskiner
i produksjonslinjene, for å si
noe om hvor høy produksjonen
er hos dem. En annen måte å si
det på er at bedriften foredler
det meste av Priors produksjon
av kylling og kalkun, noe som
til sammen var på hele 33 700

tonn råvare i 2013. På samme
tidspunkt hadde bedriften 420
ansatte. Til tider kan det være
stappfullt utenfor de omfangs-
rike lasterampene ved anleg-
gene, og til og med trailere som
venter på tur. Dermed er det
behov for tallrike palleterings-
og pakkemaskiner inne i anleg-
get for å få den omfattende
pro duksjonen gjennom syste-
met. Eller kanskje man heller

skulle si det omvendt: Antallet
trailere er en funksjon av den
ganske så omfattende produk-
sjonen man har ved anlegget.

Godt kjent
– Vi er som sagt godt kjent med
leverandøren fra tidligere, og
har tre like maskiner tilpasset
til produksjonen vår allerede.
Utfordringen vi har hatt, er
blant annet å transportsikre
ekstremt lave paller, under 15
cm høyde – men det løser Pall-
Pack-systemet på en god måte.
Når det så altså skulle inn en
fjerde maskin i mai, var det
ingen lang og omfattende pro-
sess som skulle til for at vi
kunne bestemme oss. Når krav-
spesifikasjonene var på plass,
tok det i grunnen ikke så lang
tid før vi kunne bestemme oss,
forteller Eriksson. 
– Dere kjører på for å få pro-
duksjonen unna?
– Det er helt nødvendig, skal
jeg si deg: Vi starter fabrikken
klokka 24.00 på søndager, og
holder det gående til lørdag
morgen i syv-åttetiden. Altså er
det ikke mange timene det er
stille i lokalene uka igjennom.
Slik må det da også være, om vi
skal få gjennom det antallet
tonn matvarer som skal produ-
seres hver uke, slår han fast.
Men ved hjelp av moderne tek-
nologi og høy kompetanse hos
de ansatte ser han ingen pro-
blemer med å sørge for at kal-
kun, kylling og varierte pro-
dukter når forbrukerne i den
mengde som det måtte være be-
hov for – i alle fall i forhold til
dimensjoneringen på anlegget
på Hærland.

Godt fornøyde
– Det betyr også at dere er bra

fornøyd med Pall-Pack sitt ser-
vicenivå og oppfølging?
– Ja, jeg vil si vi er godt for-
nøyde. Når man skal lastsikre
paller, og kanskje har noen eks-
tra spesifikasjoner for å få på
plass løsninger som passer oss,
er det klart at det også setter
leverandøren på prøve. Men
som sagt synes jeg de som er le-
verandører i dette tilfellet,
nemlig Pall-Pack, har løst opp-
gavene sine på en tilfredsstil-
lende måte, sier han.
Nettopp det faktum at det er 3
stk. Pall-Pack 8000 maskiner
på plass i anlegget fra før,
skulle borge for at jobben gjø-
res ganske så tilfredsstillende
for næringsmiddelbedriften.
Lastesikringen av pallene er en
svært viktig del av kvalitetssik-
ringen for at varene skal
komme hele og godt bevarte
varer fram til butikkene. Nå
skal altså Nortura ytterligere

øke innsatsen på denne fronten,
gjennom nye maskiner. I tillegg
pågår også en påbygging av be-
driften.
– Vi var som sagt ganske sikre
på hva vi ville ha, fordi vi
kjente leverandøren fra før, og
var fornøyd med både maskiner
og folkene vi har hatt kontakt
med, sier Eriksson. Han synes
at begge deler er viktig, for det
er nemlig ikke bare maskinene
som er i fokus: Også servicegra-
den leverandøren står for,
gjennom menneskene som utfø-
rer den, er en viktig side av le-
veransen. Så når Nortura nå
igjen velger Pall-Pack, repre-
senterer dette en viss utvidelse
av samarbeidet videre. 3 ma-
skiner blir til 4 hos bedriften,
som satser videre med blant an-
net maskiner fra Pall-Pack med
på laget. lakh
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Til tider kan det være temmelig fullt ved utlastingsrampene. Det er en formi-
dabel produksjon som skal distribueres.

Pall-Pack 8000-maskinene har allerede funnet sin naturlige plass i produk-
sjonssystemet hos Nortura Hærland.

En ekstra utfordring man har hatt, er
å pakke lave paller. Men Pall-Pack-
maskinene fikser også disse oppga-
vene.

DOOSAN – MONTINI
BAUMANN

Forhandlere:

Hordaland 55 94 34 00 

Agder 90 11 49 41 

Vestfold 33 36 09 00 

Troms/Finnmark 77 63 96 00 

Trøndelag 73 82 79 00

Nordland 75 12 21 90

Lofoten 76 08 07 74

Truckservice

Hamar: 62 55 08 10 / 90 16 14 57
Stavanger/Haugesund: 

51 57 10 50 / 90 11 49 41 / 97 12 34 74

DOOSAN 
Motvektstrucker
Elektriske trucker fra 1000 til
5000 kg.
Dieseltrucker fra 1500 til 
18 000 kg.
Industri og fiskeritrucker.

MONTINI 
elektriske trucker
Rustfrie elektriske modeller
fra 1200 til 3000 kg.
Elektriske trucker fra 1200 
til 15 000 kg.
Fiskeri, offshore, EX-trucker
og næringsmiddeltrucker.

BAUMANN 
sidelaster
Kapasitet fra 3000 til 
18 000 kg
4-veis truck med 3000 kg
kapasitet
Terrenggående truck 
fra 4000 til 6000 kg

www.scanliftmaskin.no

DOOSAN 
Interntrucker
Jekketraller, ledetrucker, 
stablere og skyvemasttruck.
Fiskeriutførelse.

Et naturlig valg
– Vi har ikke mindre enn tre Pall-Pack 8000 fra tidligere, så når vi
skulle ha en fjerde maskin, var det ganske naturlig for oss å se på
samme leverandør. Siden vi kjenner dem fra tidligere, blir det lett
til at man ser dem som det naturlige valget.

Nortura Hærland foredler det meste av kylling og kalkun for Prior.



VMS (Voluntary Milking Sys-
tem) er et automatisert system
for melking. Kua stiller seg i
kø, og slipper gjennom porten
om hun er klarert for melking.
Hvis ikke blir hun guidet forbi.

Presist og behagelig
Transponderen rundt kuas hals
forteller nøyaktig hvor mye
kraftfôr hun skal ha mens hun
melkes. Systemet registrerer all
melking, beregner forventet
melkemengde – og sørger for at
ingen kyr går for ofte inn i ma-
skinen.
– De synes det er behagelig,
men det må gå en minimumstid
mellom hver melking. Blant an-
net må de spise å få i seg næ-
ring i mellom, forteller Alf
Odin Olsen i DeLaval AS.
Ved hjelp av kamera og to la-
sere vil roboten lokalisere spe-
nene og beregne nøyaktig plas-
sering av spenekoppene. Før de
føres på blir spenene vasket,
formelket og stilmulert. Finger-
varmt vann gir økt komfort og
stimulering av spenene. De hy-
drauliske robotarmene støtter
opp apparaturen for å unngå
stor belasting på juret og sam-
tidig gi bedre gjennomstrøm-
ning.
– Dette er ikke som industri-
produksjon. Spenene varier fra
ku til ku – men også for den en-
kelte ku i forhold til hvor mye
hun har spist og hvor lenge si-
den hun er melket, sier Olsen.

Strukturert fabrikk
I fabrikken i Tumba er det
svært god orden. I 2012 ble be-
driften kåret til årets LEAN-
virksomhet i Sverige. For De-
Lavals vedkommende ble det
fremhevet arbeidsmiljø, pro-
duktivitet, kvalitet og ledeti-
der. 
– Høy kvalitet og korte ledeti-
der oppnår vi bare gjennom
god involvering av alle de som
jobber her, sier systemspesialist
Per Persson i DeLaval AB.
De mørkeblå brakettene tilvir-
kes ved en fabrikk i Polen, som
er en av 19 leverandører til pro-
duksjonen. Produksjonen er or-
ganisert i celler. VMS tilvirkes
for hånd ved fem stasjoner, før
modulene sendes til endelig
sammenstilling. Her skal over
100 hydrauliske og 200 pneu-
matiske forbindelser fungere,
noe som blir behørig sjekket på

slutt-testen. – Vi går nøye gjen -
nom hvert produkt, for å påse
at alt fungerer før vi sender det
ut til kunden, sier Persson. 
– Det er stipulert 73 minutter
for å ferdigstille et VMS-an-
legg. Vi sammenstiller seks sys-
tem hver dag, og alt produseres
etter bestilling, sier han. 

Gustafs gård
Gustaf de Laval patenterte sen-
trifugal-separatoren i 1878, og i
1894 kjøpte han Hamra Gård
som er DeLaval sin viktigste
inspirasjonskilde. Gården dri-
ves for melkeproduksjon, og
her får de testet ut ulike pro-
dukter i reelt miljø. 
– Hamra Gård brukes som en
forskningsfasilitet for å utvikle,
teste og evaluere våre produk-
ter. Her foregår melkingen i en
konvensjonell fiskebeinstall, i
en parallellmelkestall og i et
VMS, forteller Persson.
I fjøset med VMS-en har de
også Optimat – en helautomati-

sert fôrløsning, som sørger for
nøyaktig påfylling, blanding og
distribusjon. Det hele er data-
styrt. DelPro Farm Manager er
et rapporterings- og analyse-
verktøy som forenkler de dag-
lige beslutningen på melkegår-
der.
– Programmet har funksjoner
som inkluderer alt fra automa-
tiske veterinærlister og melke-
rapporter til semineringsrap-
porter og beregning av fôr-
mengde, sier Persson.

Skift i landbruket
Også i Norge automatiseres
landbruket, og DeLaval har le-
vert 760 maskiner siden år
2000. Årets modell kommer
med raskere software og forbe-
dret vaskeprosess. Systemet
har en kapasitet på 75 kyr per
dag, og 2,7 tonn melk per døgn.
– Bønder i dag kan it og har
teknologisk innsikt. De har nye
ideer om hvordan gården kan
drives. Og i Norge er det lønn-

somt å investere i teknologi –
også i landbruket, sier Olsen.
Aas samdrift på Toten valgte å
investere i to roboter slik at de
kan dele på jobben. Systemet
blir enda mer robust på den
måten, men gir også mindre
ventetid foran robotene.
– Det bidrar til et vennligere
sosialt miljø dyra i mellom. Jo
bedre dyra trives, jo bedre blir
ytelsen, sier bonde Per M. Lø-
ken.
Løken er en av syv eiere i Aas
samdrift, og de var spente da
anlegget skulle kjøres inn i fjor
vår. Et års tid senere konklude-
rer de med at dette var en vel-
lykket investering for både folk
og fe. 
– Etter montering av melkero-

botene har vi fått friere hver-
dag, høyere ytelse og bedre dy-
revelferd, sier Løken.
Les mer på 
www.delaval.no

Hver spene er unik. Avansert vision-
teknologi hjelper roboten å montere
koppene.
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ACT LOGIMARK AS 29
ADVANCE AS 16
ALVØEN AS 5
ASTI AS 10
ASTRUP AS 27
AVELA AS 32
AVS AS 13
BACA PLASTINDUSTRI AS 1
BERGSLI METALL-
MASKINER AS 37
BIA MILJØ AS 30
BYSTRONIC SCANDINAVIA 31
CHEM-TEC AS 35
CHRISTIAN BERNER AS 4
DASH SOFTWARE AS 30
DIN MASKIN AS 34
DTC TRADING AS 40
DYNATEC AS 22
ENVIKENS FJÄDRAR AB 24
FH CARLSEN 24
FINISTERRA AS 11,13
FLAGSTAD AS 11
FORMVAC AS 40
GMG SERVICE 39
H.ASMYHR AS 1
HASVOLD AS 2
HF DANYKO AS 35
HR MASKIN AS 6
IMS AS 33
IMS MASKINERING AS 33
ITO INTERN TRANSPORT AS 28
JUNGHEINRICH NORGE AS 2
KVALITETSSIKRING NO AS 10
LANDESMESSE 
STUTTGART GMBH 10
LESJØFORS AS 4
LØNNE SCANDINAVIA AS 1
MULTIMASKIN AS 18
NESSCO AS 2
NICOM AS 12
NOPLA AS 1

NORDIC SUPPLY SYSTEM AS 3
NORMA SWEDEN AB 36
NORSK INDUSTRIOLJE AS 27
NORWEGIAN TOOLS AS 20-21
NTT AS 18
OCEA AQUASERVICE 30
OEEN ENGINEERING AS 25
OSWO AS 40
OTS TRADING 24
OTTO OLSEN AS AVD.SVAKO 23
PALL-PACK AS 15
PETTERSEN AS 2
PLASTMASKINER AS 26
PLASTO AS 1
R.J.RYGG INTERNATIONAL AS 3
RMIG AS 5
RUBBER STYLE AS 23
SCA HYGIENE PRODUCTS AS 19
SCANLIFT MASKIN AS 38
SCHUNK INTEC AS 7
SPILDE MEK.VERKSTED A/S 33
SPX FLOW TECHNOLGY 14
SSAB EMEA AB 8
STIFTELSEN NOR-FISHING 27
STORM HALVORSEN AS 40
SVEA MASKINER AS 34
SVENSKA MÄSSAN STIFTELSE 14
SVERDRUP STEEL AS 17
THOMAS THIIS AS 6
TIRELINE AS 26
TOMRA BUTIKKSYSTEMER AS
AVD. ORWAK 26
TORMATIC AS 9
TRANSMECA AS 3
TRELLEBORG OFFSHORE 
NORWAY AS 5
UNICA AS 40
VESTEC AS 11
VESTPAK AS 25
WICTUS 18
ÅKRENE FJÆRFABRIKK AS 40

Ny melkerobot fra DeLaval
DeLaval har presentert VMS 2014, den siste modellen  av anlegg for automatisk melking. I februar
kjøpte en kanadisk melkefarm VMS-anlegg nr 10 000. Landbruket digitaliseres og automatiseres i
økende tempo – også i Norge.

I Tumba: Eirik Iveland

Kyrne liker VMS-en. I fjøset på Hamra Gård var det kø for å komme inn i melke-
roboten.

Verdens største VMS-anlegg
Verdens største frivillige melkesystemer på Rakhimovo gård ved Kazan i
delrepublikken Tatarstan i Russland. Gården rangeres som en av de beste
meieriene for melkekvalitet og dyrevelferd i regionen, ifølge rapporter pu-
blisert av Unimilk Volga. Rakhimovo har nå 32 VMS-er fra DeLaval i drift.

Salgskonsulent Stig Rasten Leirvoll (t.v.) og bonde Per M. Løken råder andre
som bygger nytt om å senke golvet ved siden av roboten. Da blir det mer be-
kvemt å sjekke robot og dataskjerm.

Roterende børster bidrar til ku-vel-
ferd.
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Her i Norge kan man vel trygt
si at sykler har blitt et trim -
objekt mer enn et transportob-
jekt. Eller en kombinasjon. Sy-
klister flest til og fra jobb
spinner frem i treningsklær og
sykkelsko, med lut rygg, kon-
sentrert blikk og rytmiske
tråkk.
På tide å tenke litt annerledes.
Å sykle sparer en for bilkøer og
kollektivtrafikk. Men å sykle,

inklusive dusj og klesskifte to
ganger om dagen, tar tid. Da
kan løsningen være å bruke en
el-sykkel, og sykle med de
klærne du skal bruke resten av
dagen. Komme effektivt frem
til jobben, uten å bade i svette.
Og stadig flere gjør nettopp
dette, skal vi tro Trond Peder-
sen hos Ra-Be AS på Fjellha-
mar.

Stor interesse
Pedersen driver opprinnelig
med pakkemaskiner, og har et
velutrustet verksted, som kom-
mer godt med som sykkelfor-
handler på si. Ra-Be er for-
handler for EcoRide og får sy-
klene fra lageret i Sverige. 
- Interessen om dagen er stor,
og jeg er faktisk utsolgt for
flere modeller. Kundene er ikke
de som er topptrente, men folk
som er opptatt med å være i be-
vegelse og som er miljøbevisste,
sier Pedersen.
– Dette er et produkt som er
ukjent for mange. Men alle som
prøver blir positivt overrasket,
og jeg har hørt latter langt nede
i veien her når kundene har
vært og hentet syklene sine,
legger han til.

– Hvordan fungerer sykkelen?
– Det er satt på en elmotor som
gir deg assistanse når du tråk-
ker rundt på pedalene. Maks
hastighet ligger på 25 km/t
med elmotorassistanse. Når du
tråkker rundt pedalene, gir
dette signaler til motoren. Jo
mer du tråkker, jo mer hjelp får
du. 
Batteriet sitter plassert langs
seterammen, og du kan ta dette
ut ved å vippe opp setet. Hvis
batteriet er helt tomt, tar det
ca. 5-7 timer å lade det helt opp
igjen. Da kan du sykle opptil 50
km/t, avhenging av terreng og
hvor mye strøm du bruker. Bat-
teriet har en levetid på 800 la-
dinger. Hvis batteriet skulle
ryke, koster det ikke skjorta å
bytte det.

Fordeler
Pedersen nevner fordeler i
fleng: Det blir lettere å la bilen
stå på korte turer, noe som
igjen har postive konsekvenser
for helsen. Man slipper bom-
ringer, parkeringsfrustrasjoner
og behøver ikke tenke på driv-
stoff. 
Han peker videre på at el-sy-

kler må være en smart og nyttig
investering for bedrifter. 
– Ikke bare holder de ansatte
seg friske og raske, som igjen
kan virke positivt inn på syke-
fraværet. El-sykler er jo fan-
tastiske rullende billboards,
som vil gi bedriften ekstra opp-
merksomhet. Bedriften sender

signaler om at den er litt leken
og nytenkede og ikke minst.....
miljøbevisst!, avrunder Trond
Pedersen hos Ra-Be AS.
Undertegnede med følge fikk
prøve syklene. Vi lo også. El-
sykkel er gøy. 

STORM HALVORSEN AS E-post:�storm@ish.no

www.stormhalvorsen.no

Telefon:�33�42�36�30

Telefax: 33�42�36�31
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www.dtc.no

• Mykstartere
• Frekvensomformere
• Likestrømsdrifter

• AC-motorer
• Industrireléer
• Lengde-/vinkelmåling

• Aktuatorer
• Prosjekter
• Assistanse

2005 Rælingen Tlf.: 920 77 000 E-post: post@dtc-trading.no

PLASTPRODUKSJON

Vi vakuumformer plast!

Spesialist på små og mellomstore serier!

Se film på: 
www.formvac.no

Adr.: Kurefjordveien 454, 1560 Larkollen
Web: www.fjerfabrikk.no
E-post: post@fjerfabrikk.no

Strekkfjærer - Trykkfjærer - Torisionsfjærer - Fasongfjærer

”Gaselle-bedrift”
i 2008

Etablert
1967

Vi ønsker nye og gamle kunder en riktig GOD SOMMER!

NORGES ELDSTE FJÆRFABRIKK

Åkrene Tlf: 69 23 25 00

fjærfabrikk a/s
faks: 69 23 25 01

Kontakt oss for mer informasjon
Adr.: Moloveien 3, 3184 Horten
Tlf.: +47 33 08 30 10
E-post: oswo@oswo.no

www.oswo.no

– din totalleverandør

VÅR STYRKE ER:

Design/konstruksjon

Platebearbeiding

Maskinering 

Overfl atebehandling 

Elektronikkmontasje

Sammenstilling og test

Du kommer litt lengre, litt fortere og litt lettere frem med el-sykkel. Her er forhandler Trond Pedersen hos Ra-Be AS flan-
kert av to av tilsammen ni modeller. 

Alle bedrifter burde
ha dem
El-sykkelen kan gi privatpersoner en ny hverdag med store tidsbe-
sparelser. For bedrifter kan elsykkelen gi en helsegevinst for de an-
satte som synes på bunnlinjen i form av redusert sykefravær.  

Av: Kari Larssen-Aas 


